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1. WSTEP

1.1.

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot SST

Przedmiotem szczegbétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukceyjnych nawierzchni na
zadaniu : Budowa §ciezek rowerowych w Gminie Czerniejewo.

Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastepnej warstwy
bitumicznej nawierzchni.

Okresélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.

2.2.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

Rodzaje materiat6w do wykonania skropienia

Rodzaj materiatu

Materialem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedlug zasad niniejszej Specyfikacji jest —
szybkorozpadowa kationowa emulsja niemodyfikowana klasy K1. Nalezy stosowa¢ emulsje K1-
65. Liczba 65 oznaczaja przecigtng zawarto$¢ asfaltu w emulsji.

Whasciwosci drogowe emulsji kationowych niemodyfikowanych powinny spetnia¢ wymagania
podane w ponizszej tablicy.

Oznaczenia Klasa
Szybkorozpadowa
Badanie wlasciwosci
K1 65 Metoda badan wg
Zawarto$¢ lepiszcza, % 63-67 punkt 5.2
Lepko$é¢ wg Englera, 'E > 6 punkt 5.4
Jednorodnosé, % < 0,63 mm < 0,10 punkt 5.6
Jednorodnosé, % < 0,16 mm < 0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % =50 punkt 5.8
Przyczepno$é do kruszywa, %o 285 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g <90 punkt 5.10

Metody badan podano w punktach jw. opisane sa w Informacjach, Instrukcjach — Zeszycie N 60
Serii; Informacje 1 Instrukcje’ wydanym przed IBDiM — Warszawa 1999 pt. ,,Drogowe kationowe
emulsje asfaltowe EmA-99”.
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Wskaznik pH emulsji kationowej do skrapiania podloza zawierajacego cement jako spoiwo
powinien by¢ wigkszy od 4,0.

2.3. Sktadowanie emulsji

Maksymalny czas, temperature oraz sposéb sktadowania emulsji, po ktérym nie traci ona swoich
parametréw jakosciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez Producenta.
Zaleca si¢ jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczal dwoch tygodni od daty
produkcii.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,.Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

3.3.

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢

mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych,
Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z
twardych elementow czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Przy wykonywaniu robé6t, Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

samojezdna skrapiarka do emulsji bitumicznych z rampa ( belka ) opryskowa z mozliwoscia
regulacji otwarcia dysz a takze wyposazona w palniki umozliwiajace uzyskanie odpowiedniej
temperatury emulsji.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda
powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Do skropienia nalezy zastosowaé emulsje szybkorozpadowa K1-65 podgrzang do temperatury okoto
700C. Zalecana ilo$¢ asfaltu w kg/m2 po odparowaniu wody z emulsji wynosi:

— podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie -0,5-0,7,
— podbudowa z mieszanki mineralno-asfaltowe;j -0,3-0,5,
— warstwa wiazaca z mieszanki mineralno-asfaltowe; -0,1-0,3.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej;
— 8,0 godzin w przypadku stosowania powyzej 1,0 kg/m? emulsji,
— 2,0 godzin w przypadku stosowania 0,5 - 1,0 kg/m? emulsj,
0,5 godziny w przypadku stosowania 0,2 - 0,5 kg/m? emulsiji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarks wyposazona w rampe skrapiajaca.

Skropienie emulsja moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsj,
przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy
w celu okredlenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Kontrole i badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzaé prébne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot

6.3.2.1Badanie doktadnosci sprysku podtoza
Jednorodnosé¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
lloéci rozktadanego lepiszcza na odcinku prébnym wg metody podanej w opracowaniu
,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

6.4. Badania sprawdzajace

Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzita badania sprawdzajace z czestotliwoscig okreslong przez

Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.
Cena 1m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza 1 napelnienie nim skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zeszyt Nr 60 serii: ,, Informacje i Instrukcje” IBDiM — Warszawa 1999 — | Warunki techniczne;
rogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.

Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza 1 kruszywa. Zalecane przez
GDDP do stosowania pismem GDDP — 5.a. — 551/5/92 z dnia 03.02.1992.

PN-8-96025 Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.



